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TRATTAMENTO DELL'ARIA DI SCARICO MEDIANTE
SCRUBBER CHIMICO DELL'ARIA DI SCARICO

Durante I'essiccazione dei fanghi di depurazione, I'aria di scarico viene pulita da uno scrubber chi-
mico dell'aria di scarico, in cui il flusso dell'aria di scarico viene spinto attraverso una parete d'acqua
acidificata con acido solforico. Lammoniaca viene lavata dall'aria di scarico e raccolta come soluzione
di solfato di ammonio in un contenitore a valle. Oltre alla presenza di ammoniaca, le autorita posso-
no imporre requisiti che regolano gli odori, a seconda del luogo. In questo caso, sembra probabile la
costruzione aggiuntiva di un biofiltro per rispettare l'intensita degli odori.

Costruzione a ingombro ridotto di un i cj|0|anto completo di essiccazione dei fanghi di depurazione
con una portata di materiale fino a 800

IMPIANTO DI DEPURAZIONE
CONTENITORE DI RHINO® KOMMUNAL 10:000 \ (SCRUBBER) DELL'ARIA DI SCARICO
ALIMENTAZIQNE
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(Cliente biogas, 2016)

TRATTAMENTO DELL'ARIA DI SCARICO MEDIANTE CONVERSIONE .,
DELL'AMMONIACA IN SOLFATO DI AMMONIO 215, Platting (Baviers)

Una soluzione di acido solforico al 20% viene
aggiunta al letame liquido o al digestato median-

te un sistema di tubi flessibili. L'acido solforico e
I'ammoniaca hanno una reattivita (affinita) molto
elevata. L'ammoniaca contenuta nel substrato secco
si combina nel flusso d'aria di scarico fino a riempire
completamente i sacchi filtranti con I'acido solforico
instillato per formare solfato di ammonio.

Poiché i residui di filtrazione che si formano sui
sacchi filtranti vengono rimandati al serbatoio di
essiccazione a intervalli regolari tramite pulizia auto-
matica del filtro, tutti i nutrienti del substrato secco
vengono trattenuti nel materiale essiccato scaricato.

Si ottiene un fertilizzante biologico senza che vi sia S = :
bisogno della produzione di una soluzione di solfato : ‘ I e G -
di ammonio e di un serbatoio di raccolta aggiuntivo. '



zii/ﬁ
gy Ww LappelleVs )
W ) ﬁv% fﬁg yer

RHINO'INDUSTRIA DAGLI SCARTI ALLE 73, Zcsr
UN ULTERIORE SEGMENTO DI ESSICCAZIONE E RAPPRE- M ATE RI E PRI M E @ﬁw U

SENTATO DALLE DIVERSE BIOMASSE INDUSTRIALI’ La biomassa essiccata fornisce un fertilizzante biologico da utilizzare nei campi e nei giardini, grazie

al legame dell'ammoniaca nell'essiccatore per il letame liquido e il digestato; nel caso del lavaggio
chimico a valle dell'aria di scarico, si produce ASL (soluzione di solfato di ammonio) come fertilizzante
minerale. | fanghi di depurazione essiccati hanno un potere calorifico superiore e vengono utilizzati
come combustibile per la produzione di energia.

L'essiccatore agitatore RHINO®e eccellen-
te per I'essiccazione di residui vegetali per
I'industria alimentare e di scarti dell'industria

della carta. o
Essicca anche compost e altre sostanze Dati di potenza
Portata dell'aria

fesidue da trattare.. La mgcchina da costruire Assorbimento del “orta ’ . o Consumo di ener-
e sempre personalizzata in base al prodotto calore in KW* di essiccazione in Qi3 ames IN KW
secco e alle esigenze del cliente. m3/h o
Bewa Beheer B.V.,Impianto per la produzione = > RHINO® 3000 75-210 9000 8
S;iiir)tlllzzante dalla biomassa, Moerdijk (Paesi Loonbedrijf van Lin, impianto per 'essicca- » RHINO® 5000 125-350 15000 14
zione'indus.triale di bulbi di piante, Afferden » RHINO® 7000 175-490 21000 18 N
(Paesi Bass) Capacita di evaporazione per kWh utilizzato
» RHINO® 10000  250-700 28000 33

M 1,0 - 1,4 litri di acqua

*in funzione del contenuto di materia secca e della permeabilita all'aria del materiale secco, della temperatura di ingresso dell'acqua, della
Reterra WESt GmbH & CO. KG temperatura esterna e dell'umidita dell'aria fresca aspirata. ** in kW. escluse entrata e uscita, da moltiplicare con il rispettivo numero di ore

di utili
Essmcazwne di materlall reS|dU| i utilizzo

LA NOSTRAASSISTENZA
IN SINTESI:

Ispezione:
Assistenza, tempi di reazione brevi, eliminazione dei
guasti, contratti di manutenzione personalizzati

: ‘ Riparazione:
"y | Riparazioni, sostituzione di componenti, conversione,
' ‘ integrazione

Formazione e addestramento:
presso clienti o su richiesta presso I'azienda RHS

Ammodernamento:
Modernizzazione, miglioramento delle prestazioni e
revisione

Consulenza:
Pezzi di ricambio, consulenza, innovazioni, consulenza
tecnica di processo, miglioramenti tecnici, controllo

remoto tramite Team Viewer




IMPIANTI DI ESSICCAZIONE
RHINO- UN SUPERLATIVO :
DELLA TECNOLOGIA DI ESSICCAZIONE! Belalc!rlnb!yo

RHS - IL NOSTRO PARTNER IN ITALIA

o Costruiamo macchine dal 2009:
Mescolante, persistente, con un'efficienza
r l AM-SMAHTENERGY superiore — sempre con una grande possibi-
J EN ERG I E SO LUTI O N lita di profitto per la vostra azienda.

Mettetevi in contatto con noi!

Francesco Monteleone
Consulenza e vendita

VIA D'ANNUNZIO, 3

66020 SAN GIOVANNI TEATINO 0 R H S
Numero di cellulare Italia: +39 35172 71751 c

Numero di cellulare Germania: +49 (0) 173 67 21148

f.monteleone@am-smartenergy.eu RHS Maschinen- u. Anlagenbau GmbH
Harmate 42 | 48683 Ahaus

info@rhs-tech.de
www.rhs-tech.de

Aggiornato al: 04.2025

Nota: Nonostante gli accurati controlli,
non ci assumiamo alcuna responsabilita
per le informazioni e le affermazioni qui
riportate.

DIN EN 3834  DIN EN 1090




